Технология машиностроения - Техник-технолог  (в металлообработке)

Требования к квалификации
•Техник-технолог I категории: среднее профессиональное (техническое) образование и стаж 
работы в должности техника II категории не менее 2 лет. 
•Техник-технолог II категории: среднее профессиональное (техническое) образование и стаж работы в должности техника или других должностях, замещаемых специалистами со средним профессиональным образованием, не менее 2 лет. 
•Техник-технолог: среднее профессиональное (техническое) образование без предъявления
требований к стажу работы
Должен знать:
•Стандарты, технические условия и другие нормативные и руководящие материалы по проектированию, разработке и оформлению технологической документации; 
•конструкцию изделия или состав продукта, на которые разрабатывается технологический процесс или режим производства; 
•технические характеристики проектируемого объекта и требования к нему; 
•технологию производства выпускаемой предприятием продукции; 
•основное технологическое оборудование предприятия и принципы его работы; 
•основные требования организации труда при проектировании технологических процессов и оборудования; 
•основы экономики, организации труда и организации производства; 
•основы трудового законодательства; 
правила и нормы охраны труда
Должен уметь:
•разрабатывать технологические процессы изготовления типовых изделий машиностроения;
•выбирать оборудование и находить оптимальные варианты его использования; 
•владеть приёмами работы на основных видах оборудования; 
•разрабатывать управляющие программы для станков с ЧПУ и промышленных роботов, производить их отладку и внедрение; 
•пользоваться вычислительной техникой для решения технических задач; 
•разрабатывать и оформлять технические задания на конструирование технической оснастки; 
Должностные обязанности:
•Оформляет изменения в технической документации в связи с корректировкой технологических процессов и режимов производства и согласовывает их с подразделениями предприятия. 
•Устанавливает пооперационный маршрут обработки деталей и сборки изделий в процессе их изготовления и контроль по всем операциям технологической последовательности. 
•Участвует в испытаниях технологического оборудования, в проведении экспериментальных работ по проверке и освоению проектируемых технологических процессов и режимов производства. 

