Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

НАЗНАЧЕНИЕ ПРОФЕССИИ:
Профессия сварщика (электросварочные и газосварочные работы) предназначена для выполнения электросварочных и газосварочных работ.
 ВИДЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ:
- Подготовка металла к сварке
- Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками
- Подготовка газовых баллонов к работе
- Сварка деталей, конструкций и трубопроводов из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях
- Выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
- Выполнение резки металла
- Зачистка швов после сварки, выявление дефектов сварных швов и их устранение
- Чтение чертежей сложных изделий
- Выполнение санитарно-технических мероприятий на рабочем месте и в производственной зоне, норм и требований к гигиене и охране труда, оказание доврачебной помощи при несчастных случаях
 СПЕЦИАЛЬНЫЕ ВИДЫ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ДЛЯ ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИКА:
- Резка бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах в различных положениях деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке
- Выполнение ручной воздушно-дуговой резки (строгания) и плазменной резки деталей средней сложности из углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях
- Кислородно-флюсовая резка деталей из высокохромистых и хромоникелиевых сталей и чугуна
 СПЕЦИФИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ:
Минимальный возраст приема на работу сварщика (электросварочные и газосварочные работы) – не моложе 16 лет.
Пол принимаемых на обучение – не регламентирован.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения и медицинской промышленности Российской Федерации
 
УСЛОВИЯ РАБОТЫ:
Сварщик работает на строительных или монтажных предприятиях, которые, как правило, работают в 1 – 2 смены.
 НЕОБХОДИМЫЕ ЗНАНИЯ:
- Правила подготовки изделий под сварку
- Слесарные операции, выполняемые при подготовке металла под сварку, их назначение, приемы выполнения, погрешности обработки, средства и методы контроля качества работ
- Виды сварных швов и соединений
- Типы разделки кромок под сварку
- Обозначения сварных швов на чертежах
- Виды сборочно-сварочных приспособлений
- Правила наложения прихваток
- Газовые баллоны, их типы, давление, надписи, цвета окраски, правила подготовки к работе, требования безопасности труда
- Допускаемое остаточное давление в баллонах
- Общие теоретические сведения о сварке: классификация видов сварки и их сущность; основы металлургических процессов при сварке; напряжения и деформации, их виды, причины возникновения, меры предупреждения, уменьшения и исправления; правила гигиены труда и санитарии при сварочных работах; требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ
- Основные метрологические термины и определения. Назначение и краткая характеристика измерений, выполняемых при сварочных работах
- Металлы и сплавы, их структура, состав, марки, основные свойства
- Марки и основные свойства чугуна. Понятие свариваемости. Влияние свойств металлов и сплавов на их свариваемость
- Классификация металлов по их свариваемости
- Особенности сварки различных сталей, цветных металлов и сплавов - Особенности сварки чугуна
- Виды и влияние термической обработки на свойства сварного соединения
- Сведения по электротехнике, необходимые для выполнения сварочных работ
- Сведения об изготавливаемых сварных машиностроительных изделиях: классификация и назначение деталей и сборочных единиц общего и специального назначения; разъемные и неразъемные соединения деталей машин; передачи вращательного движения; механизмы преобразования движения
- Особенности изготовления сварных деталей и сборочных единиц машин и механизмов
- Основные виды свариваемых строительных конструкций
- Технология изготовления строительных конструкций
- Понятие о процессе наплавки и свойствах наплавленного слоя
- Способы наплавки. Материалы, применяемые для наплавки. Технология наплавки твердыми сплавами
- Теоретические сведения о процессе резки, его сущности, классификации. Понятие разрезаемости
- Виды и причины дефектов сварочных швов и соединений, методы их контроля и меры исправления Правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов
- Санитарно-технические требования и требования безопасности труда при выполнении работ
- Физиолого-гигиенические требования к рабочему месту и основные положения Законодательства по охране труда
- Правила оказания доврачебной помощи при несчастных случаях
 СПЕЦИАЛЬНЫЕ ЗНАНИЯ ДЛЯ ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИКА:
- Стационарные и переносные машины для кислородной резки, их устройство, основные характеристики
- Приемы машинной кислородной резки
- Воздушно-дуговая резка, ее виды, режимы, устройство применяемого оборудования и воздушно-дуговых резаков
- Режимы и технологические приемы разделительной и поверхностной воздушно-дуговой резки
- Требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после воздушного строгания
- Режимы и технологические приемы ручной плазменной резки.
- Особенности технологии кислородно-флюсовой резки высокохромистых и хромоникелиевых сталей и чугуна, определяемых их физическими и технологическими свойствами
 ОПЛАТА ТРУДА – повременная, сдельная
 СПЕЦИАЛЬНОСТИ, ВХОДЯЩИЕ В ПРОФЕССИЮ:
- Газосварщик - 3-4 разряд;
- Электрогазосварщик - 3-4 разряд;
- Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах - 3-4 разряд;
- Электросварщик ручной сварки - 3-4 разряд
 

