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Пояснительная записка 
1.1. Нормативная база реализации программы профессиональной подготовки по профессии

Учебный план разрабатывается в соответствии с:

1. Федеральный Закон РФ «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012 г. №273-ФЗ, ст.79;
2. Приказ Министерства образования и науки РФ от 2 июля 2013 г. № 513 "Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение"

3. Требованиями Единых тарифно-квалификационных справочников работ и профессий рабочих (ЕТКС); 
4. Федеральный закон от 24 ноября 1995 г. № 181-ФЗ «О социальной защите инвалидов в Российской Федерации»;

5. Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

6. Государственная программа Российской Федерации «Доступная среда» на 2011-2015 годы, утвержденная постановлением Правительства Российской Федерации от 17 марта 2011 г. № 175;

7. Государственная программа Российской Федерации «Развитие образования» на 2013-2020 годы, утвержденная распоряжением Правительства Российской Федерации от 15 мая 2013 г. № 792-р;

8. Приказ Минобрнауки РФ от 18 апреля 2013 года №292 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения»;

9. Методические рекомендации по разработке и реализации адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования (письмо департамента государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО Минобрнауки от 20 апреля 2015 года №06-830вн).
Структура учебного плана включает в себя следующие учебные циклы: общепрофессиональный, адаптационный, профессиональный и разделы: физическая культура, учебная и производственная практика, промежуточная аттестация и итоговая аттестация. 

Количество часов, отведенных на освоение слушателями учебного плана и величина недельной образовательной нагрузки ориентированы  на количество часов и величину недельной образовательной нагрузки, установленной санитарно-эпидемиологическими требованиями к условиям и организации обучения и не превышают 34 часа в неделю. 

1.2. Нормативный срок освоения адаптированной образовательной программы
1 год 10  месяцев для выпускников на основании свидетельства специальных (коррекционных) школ-интернатов

      1.3. Требования к абитуриенту
Инвалид при поступлении на адаптированную образовательную программу должен предъявить заключение МСЭ, индивидуальную программу реабилитации инвалида (ребенка-инвалида), медицинскую справку формы 0-86у с рекомендацией об обучении по данной профессии/специальности, содержащую информацию о необходимых специальных условиях обучения, а также сведения относительно рекомендованных условий и видов труда.

Лицо с ограниченными возможностями здоровья при поступлении на адаптированную образовательную программу должно предъявить заключение психолого-медико-педагогической комиссии, медицинскую справку формы 0-86у  с рекомендацией об обучении по данной профессии/специальности, содержащее информацию о необходимых специальных условиях обучения.
2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения адаптированной образовательной программы.

Виды деятельности и компетенции.
1-й разряд

Характеристика работ. Прием с проверкой качества полуфабрикатов со станков, выполняющих переплетные операции. Выполнение отдельных переплетных операций по изготовлению книг, папок, беловых и бланочных изделий.
Должен знать: виды операций, выполняемые переплетным станком; технологические операции по изготовлению книг, переплетных крышек, папок, беловых и бланочных изделий; технические требования, предъявляемые к применяемым материалам и полуфабрикатам.

Примеры работ
1. Бумага и картон - склеивание.

2. Изделия беловые - закраска обрезов.

3. Календари отрывные - заклейка и сушка.

4. Клапаны, карманы, карандашники, блочки - приклеивание или крепление к папкам, блокам и другим изделиям.

5. Книги, беловые и бланочные изделия - вставка в футляры.

6. Крышки переплетные - каландрирование.

7. Крышки книг - выгибка шпации.

8. Материал корешковый, обложки, крышки, карты - намазка клеем на клеемазальных машинах и вручную.

9. Наборы типа "подарок первокласснику" - комплектование.

10. Папки - выклейка бумагой.

11. Пачки листов бумаги - заклейка для последующей обработки.

12. Рамки для репродукций - разметка и набивка ушек.

13. Репродукции художественные - отделка.

2-й разряд
Характеристика работ. Выполнение под руководством машиниста автоматической линии по изготовлению книг работ на механизированных и автоматических поточных линиях по изготовлению книг, машинах и агрегатах, выполняющих переплетные операции. Подкладывание и накладывание со сталкиванием и проверкой качества полуфабрикатов на транспортер или в секцию оборудования, а также приемка с проверкой качества полуфабрикатов и готовых изделий, наблюдение за работой обслуживаемого оборудования. Выполнение отдельных переплетных операций по изготовлению книг, папок, беловых и бланочных изделий. Выполнение комплекса операций по изготовлению простых по оформлению бланочных и беловых изделий. Заклейка и окантовка корешка блока, наклейка обложки.

Должен знать: виды операций, выполняемых механизированными и автоматическими поточными линиями, обслуживаемыми машинами и агрегатами; правила эксплуатации обслуживаемого оборудования; приемы регулирования станка для кругления корешка блока и автоматов для штриховки книг; режимы кругления корешка блока в зависимости от объема и плотности бумаги; виды беловых изделий; технологический процесс изготовления составных переплетных крышек и вставки блоков.

Примеры работ
1. Брошюры, журналы, книги - участие в изготовлении на автоматических, механизированных поточных линиях, машинах и агрегатах, выполняющих переплетные операции.

2. Блоки - заклейка, разъединение после заклейки, раскладка и подборка головки, обжим и крушение корешка; закраска обрезов; наклейка каптала и полоски бумаги на корешок; приклейка ленточки-закладки (ляссе); поправка блоков, вставленных на переплетной машине.

3. Блоки к блокнотам (запасные) - полное изготовление.

4. Картины в рамке - закрепление подрамника.

5. Клапаны, карманы, игровые поля - изготовление.

6. Книги - штриховка на переплетном автомате и станке.

7. Книжки записные, общие тетради в обрезном переплете - покрытие технической тканью.

8. Книжки зачетные, пропуска и удостоверения в жестком переплете без фаски с прямым углом - полное изготовление.

9. Книжки квитанционные в обложке с окантовкой - полное изготовление.

10. Крышки переплетные - покрытие корешком и обложкой.

11. Крышки (составные переплетные) - полное изготовление.

12. Сторонки картонные - спуск фаски и обрезка углов.

13. Шестидневки (открытые) - полное изготовление.

14. Блоки книг, брошюр, беловых изделий - скрепление спиралями вручную.
3.Организация учебного процесса и режим занятий.

Занятия начинаются 1 сентября 2017 года. Продолжительность учебной недели пятидневная. Недельная нагрузка обучающихся по обязательным учебным занятиям 1 курс (34-32 часа) и 2 курс (30 часов). Продолжительность учебных занятий 40 минут (с перерывом между спаренными уроками 15 минут на физкультминутки и отдых). Для проведения практических занятий по предметам, проводимым в мастерской, группа делится на две подгруппы по 6 чел. при наполняемости более 12 человек.
На индивидуальные и групповые консультации отводится 96 часов на учебную группу за два года (из расчета 4 часа на человека в год). Учебная  и производственная практика по профессии «Переплетчик» организована в учебно-производственных мастерских техникума и на рабочих местах предприятий отрасли согласно учебному  плану. 

Во время производственной практики на рабочих местах предприятий обучающиеся заполняют дневник производственной практики с указанием выполняемых работ в соответствии с уровнем квалификации.

Продолжительность занятия во время  учебной практики составляет 6 часов. На рабочих местах предприятий обучающиеся работают по графику предприятия, с временным интервалом согласно возрасту. Продолжительность каникул  2 недели – зимние,9 недель – летние.

Общепрофессиональный учебный цикл включает в себя следующие учебные дисциплины: «Основы полиграфического производства», «Основы инженерной графики», «Основы полиграфического материаловедения», «Охрана труда», «Безопасность  жизнедеятельности». 
В адаптационный учебный цикл введены курсы «Математика в профессиональной деятельности», «Русский язык и литература», «Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний», «Психология личности и профессиональное самоопределение», «Адаптивные информационные и коммуникационные технологии» для получения ими необходимых знаний и умений, дающих возможность более свободно ориентироваться в выбранной профессии и с учетом особенностей психофизического развития слушателей и для использования приемов психической саморегуляции в процессе деятельности и общения, успешно реализовывать свои возможности и адаптироваться к новой социальной, образовательной и профессиональной среде.
Профессиональный учебный цикл включает в себя следующие профессиональные учебные дисциплины: «Технология брошюровочных процессов», «Технология обработки блока печатного издания», «Технология изготовления переплетных крышек», «Технология отделки листовой печатной продукции», «Технология отделки книжных изданий», «Технология ремонта печатных изданий», «Обеспечение параметров технического процесса послепечатной обработки полиграфической продукции»..
Для укрепления и охраны здоровья, физического развития обучающихся введена учебная дисциплина «Физическая культура», в рамках которой для обучающихся, имеющих  подготовительную и специальную группу, могут быть организованы группы здоровья.

4. Порядок и аттестация обучающихся
          Оценка качества подготовки включает текущий контроль, промежуточную аттестацию и итоговую аттестацию (квалификационный экзамен). Формы промежуточной аттестации отражены в учебном плане.


Текущий контроль, промежуточная аттестация  и итоговая аттестация проводится техникумом по результатам освоения программ учебных дисциплин,  учебной  и производственной практике. Формы и условия проведения текущего контроля, промежуточной аттестации  и итоговой аттестации доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 


Текущий контроль знаний проводят преподаватели и мастера производственного обучения в пределах  учебного времени, отведенного  на изучение соответствующих предметов  как традиционными, так и инновационными методами, включая компьютерные технологии:

- устная контрольная работа

- тестовые задания

- лабораторные и практические работы

- фронтальная беседа

- контрольная работа

- самостоятельная проверочная работа, а также выполнение индивидуальных работ и домашних заданий в целях получения информации о выполнении обучаемым требуемых действий в процессе учебной деятельности; правильности выполнения требуемых действий; соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного материала; формировании действия с должной мерой обобщения, освоения (в том числе автоматизированности, быстроты выполнения) и т.д. 
Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателем и/или обучающимся инвалидом или обучающимся с ограниченными возможностями здоровья в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, Текущий контроль успеваемости для обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья имеет большое значение, поскольку позволяет своевременно выявить затруднения и отставание в обучении и внести коррективы в учебную деятельность.

Промежуточная аттестация обеспечивает оперативное управление учебной деятельностью обучающихся, ее корректировку и проводится с целью определения:

- сформированности профессиональных компетенций, умений применять полученные теоретические знания при решении практических задач, выполнении лабораторных работ, производственных заданий

- сформированности общих компетенций

- полноты и прочности теоретических знаний по предмету или циклу

Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачетов и/или экзаменов. Форма промежуточной аттестации для обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья устанавливается с учетом индивидуальных психофизических особенностей (устно, письменно на бумаге, письменно на компьютере, в форме тестирования и т.п.).
Основными видами промежуточной аттестации являются:

С учетом времени на промежуточную аттестацию – экзамен по учебной  предмету. Форма проведения экзамена может быть устной, письменной, комбинированной и проводится по  завершению изучения предмета. Без учета времени на промежуточную аттестацию – дифференцированный зачет по предмету, учебной практике (УП), производственной практике (ПП). Дифференцированный зачет по учебной дисциплине проводится за счет объема  времени, отводимого  на изучение предмета. Дифференцированные зачеты по УП и ПП проводятся за счет объема времени, отведенного  на УП и ПП.

Формой итоговой аттестации для выпускников из числа лиц с ОВЗ является квалификационный экзамен. 

Выпускники или родители (законные представители) несовершеннолетних выпускников не позднее чем за 3 месяца до начала итоговой аттестации подают письменное заявление о необходимости создания для них специальных условий при проведении итоговой аттестации. В специальные условия могут входить: предоставление отдельной аудитории, увеличение времени для подготовки ответа, присутствие ассистента, оказывающего необходимую техническую помощь, выбор формы предоставления инструкции по порядку проведения итоговой аттестации, формы предоставления заданий и ответов (устно, письменно на бумаге, письменно на компьютере, письменно на языке Брайля, с использованием услуг ассистента (сурдопереводчика, тифлосурдопереводчика), использование специальных технических средств, предоставление перерыва для приема пищи, лекарств и др.

Итоговая аттестация для обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья может проводиться с использованием дистанционных образовательных технологий.

Квалификационный экзамен проводится для определения соответствия полученных знаний, умений и навыков по программе профессионального обучения и установления на этой основе лицам, прошедшим профессиональное обучение, квалификационных разрядов по профессиям рабочих.

Квалификационный экзамен независимо от вида профессионального обучения включает в себя практическую квалификационную работу и проверку теоретических знаний в пределах квалификационных требований, указанных в квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартов по соответствующим профессиям рабочих, должностям служащих. К проведению квалификационного экзамена могут  привлекаться представители работодателей, их объединений.

К квалификационному экзамену допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все аттестационные испытания, предусмотренные программами учебных курсов. Аттестационной комиссией проводится оценка освоенных выпускниками профессиональных компетенций, утвержденными образовательным учреждением. По результатам квалификационного экзамена (с учетом требований Единых тарифно-квалификационных справочников работ и профессий рабочих (ЕТКС) и результатов учебной и производственной практики) слушателям присваивается 1-2 квалификационный разряд по профессии. 
2. Сводные данные по бюджету времени (в неделях)

	Курсы
	Обучение по дисциплинам 
	Учебная практика
	Производственная практика по профилю специальности
	Промежуточная аттестация
	Итоговая аттестация
	Каникулы
	Всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1 курс


	24,5
	15
	-
	0,5
	
	11
	51

	2 курс


	7
	19
	12,5
	0,5
	1
	2
	42

	Всего
	31,5
	34
	12,5
	1
	1
	13
	93


3. План учебного процесса профессии 16519 Переплетчик
	Индекс
	Наименование циклов, дисциплин, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Макс.
	Самостоятельная работа учащихся
	Обязательная учебная нагрузка, час.
	1 курс
	2 курс

	
	
	
	учебная нагрузка обучающегося, 
	
	Всего
	Занятий на уроках
	лаборат. и практич. занятий
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	17 нед
	22+1
	Итого за 1 курс
	17 нед.
	22+1
	Итого за 2 курс

	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	нед.
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	-/5/-
	358
	119
	239
	125
	114
	175
	64
	239
	0
	0
	0

	ОП.01.
	Основы полиграфического производства
	ДЗ
	99
	33
	66
	34
	32
	34
	32
	66
	0
	0
	0

	ОП.02.
	Основы инженерной графики
	ДЗ
	84
	28
	56
	24
	32
	56
	0
	56
	0
	0
	0

	ОП.03.
	Основы полиграфического материаловедения
	ДЗ
	76
	25
	51
	21
	30
	51
	0
	51
	0
	0
	0

	ОП.04.
	Охрана труда
	ДЗ
	51
	17
	34
	34
	0
	34
	0
	34
	0
	0
	0

	ОП.05.
	Безопасность жизнедеятельности
	ДЗ
	48
	16
	32
	12
	20
	0
	32
	32
	0
	0
	0

	А.00
	Адаптационный учебный цикл
	 
	601
	200
	401
	165
	236
	187
	180
	289
	34
	0
	34

	АД.01.
	Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний
	ТК
	51
	17
	34
	14
	20
	0
	34
	0
	0
	0
	0

	АД.02.
	Новейшая история России
	ТК
	102
	34
	68
	28
	40
	34
	34
	68
	0
	0
	0

	АД.03.
	Социокультурные истоки
	ТК
	51
	17
	34
	14
	20
	34
	0
	34
	0
	0
	0

	АД.04.
	Коммуникативный практикум
	ТК
	76
	25
	51
	21
	30
	51
	0
	51
	0
	0
	0

	АД.05.
	Математика в профессиональной деятельности
	ТК
	102
	34
	68
	28
	40
	34
	34
	68
	0
	0
	0

	АД.06.
	Русский язык и литература (развитие речи)
	ТК
	102
	34
	68
	28
	40
	34
	34
	68
	0
	0
	0

	АД.07.
	Адаптивные информационные и коммуникационные технологии
	ТК
	66
	22
	44
	18
	26
	0
	44
	44
	0
	0
	0

	АД.08.
	Психология личности и профессиональное самоопределение
	ТК
	51
	17
	34
	14
	20
	0
	0
	0
	34
	0
	34

	П.00
	Профессиональный учебный цикл
	-/7/1
	570
	190
	346
	188
	192
	68
	76
	144
	114
	88
	190

	ПД.01.
	Технология брошюровочных процессов
	ДЗ
	234
	78
	122
	76
	80
	68
	54
	122
	0
	0
	0

	ПД.02.
	Технология обработки блока печатного издания
	ДЗ
	51
	17
	34
	14
	20
	0
	22
	22
	12
	0
	0

	ПД.03.
	Технология изготовления переплетных крышек
	ДЗ
	117
	39
	78
	50
	28
	0
	0
	0
	34
	44
	78

	ПД.04.
	Технология отделки листовой печатной продукции
	ДЗ
	51
	17
	34
	14
	20
	0
	0
	0
	34
	0
	34

	ПД.05.
	Технология отделки книжных изданий
	ДЗ
	51
	17
	34
	14
	20
	0
	0
	0
	34
	0
	34

	ПД.06.
	Технология ремонта печатных изданий
	ДЗ
	66
	22
	44
	20
	24
	0
	0
	0
	0
	44
	44

	ФК.00
	Физическая культура
	ДЗ
	193
	61
	132
	0
	132
	34
	44
	78
	34
	20
	54

	УП.00
	Учебная практика
	ДЗ
	 
	 
	1334
	 
	 
	114
	340
	454
	328
	192
	520

	ПП.00
	Производственная практика
	ДЗ
	 
	 
	0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 360
	 

	ПА.00
	Промежуточная аттестация
	 
	 
	 
	1 нед.
	 
	 
	34,0
	32,0
	 
	30,0
	30,0
	 

	ИА.00
	Итоговая аттестация (квалификационный экзамен)
	 
	 
	 
	1 нед.
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	Всего
	дисциплин 
	 
	464
	364
	750
	182
	108
	278

	Итоговая аттестация (квалификационный экзамен):  
	
	учебной практики
	 
	114
	340
	454
	328
	192
	520

	с «22» июня 2018г. по «29» июня 2018 г.
	
	произв. практики
	 
	0
	0
	0
	0
	360
	360

	 
	
	экзаменов (в т. ч. квалиф)
	 
	0
	0
	0
	0
	1
	1

	 
	
	дифф. зачетов
	 
	3
	2
	5
	5
	3
	8

	 
	
	зачетов
	 
	0
	0
	0
	0
	0
	0


4. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по профессии 16519 Переплетчик
Кабинеты:

черчения и инженерной графики;

технологии и оборудования полиграфического производства;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда.

Лаборатории:

оценки качества полиграфических материалов и процессов.

Мастерские:

допечатных процессов;

печатных процессов;

послепечатных процессов.

Полигоны:

учебно-производственный, созданный на базе ведущих организаций полиграфической отрасли.

Спортивный комплекс:

спортивный зал;

открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;

стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или место для стрельбы.

Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

актовый зал.

