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ОБРАЗЕЦ ОФОРМЛЕНИЯ ОТВЕТОВ

в тетради для контрольных работ

Тестовый контроль знаний 

по МДК.01.01. Технология сварочных работ

1. Укажите основные  причины возникновения деформаций и напряжений при сварке.

1.  структурные превращения в металле.
2. К чему приводит взаимодействие кислорода и азота с расплавленным металлом сварочной ванны?

1.  к окислению металла сварочной ванны;

и так далее.

С нового листа! 

Тестовый контроль знаний 

МДК.01.02. Основное  оборудование для производства сварных конструкций

1. Напряжение холостого хода сварочного трансформатора в соответствии с нормами безопасности труда не должно  превышать:

1. 380 В.

2. Какое сварочное оборудование является источником питания постоянного тока?

1.  преобразователь;

2. балластный реостат.
и так далее.

Список тем необходимых для выполнения контрольных работ, сдачи зачётов и экзамена

по МДК.01.01. и МДК.01.02. (1-й, 2-й курс)
	Наименование тем 
	Содержание учебного материала


	
	МДК.01.01. Технология сварочных работ



	
	Ручная дуговая сварка покрытыми электродами  (1 курс)

	             Тема 1.1.1.
Гигиена труда,
 производственная
 санитария и 

профилактика 
травматизма.
	Содержание 

	
	1
	        Физиолого-гигиенические основы трудового процесса. Промышленно-санитарное законодательство.   Органы санитарного надзора, их назначение и роль в охране труда.           
     Санитарно-гигиенические нормы для производственных помещений. Санитарные требования к производственным помещениям. Санитарно-технологические мероприятия, направленные на максимальное снижение загрязнения воздуха рабочих помещений вредными         веществами.   

	
	2
	          Профилактика профессиональных заболеваний и производственного травматизма. Санитарно-гигиенические условия труда на предприятии. Медицинское и санитарное обслуживание рабочих на предприятии. Основные меры профилактики воздействия опасных и вредных производственных факторов на здоровье трудящихся. Первая помощь при несчастных случаях. 

	Тема 1.1.2.
Технологический процесс       подготовки деталей 
под сборку и сварку.


	Содержание 

	
	3
	     Способы подготовки кромок под сварку. Разделка кромок. Форма подготовленных кромок. Конструктивные элементы кромок, подготовленных под сварку заготовок и сборку последних под сварку.

	
	4
	      Сборка изделий на сварочных прихватках, правила их наложения.     Сборка по разметке, с помощью шаблонов, упоров, фиксаторов или специальных приспособлений. 

	
	5
	     Требования к сборке металлических деталей перед сваркой.   Точность сборки. Дефекты подготовки и сборки металла под сварку и их влияние на качество сварки.

	Тема 1.1.3.

Сварные соединения и швы.
	Содержание

	
	6
	     Сварные соединения: определение, основные типы,  их достоинства и недостатки, применение, места разрушений. Сущность и условия образования сварных соединений. 

	
	7
	     Сварные швы: определение, классификация, характеристики. 

	
	8
	     Конструктивные элементы или геометрические параметры швов сварных соединений.  

	
	9
	     Условное обозначение швов сварных соединений на чертежах.  ГОСТы на основные типы сварных соединений различных способов сварки.

	Тема 1.1.4.
Сварочные материалы.

	Содержание 

	
	10
	     Стальная сварочная проволока: назначение, ГОСТ на проволоку. Принятая система маркировки. Правила её упаковки, транспортировки и хранения.

	
	11
	     Стальные покрытые электроды: назначение. Изготовление электродов. Классификация, ГОСТы на стальные покрытые электроды. 

	
	12
	     Условное обозначение, маркировка стальных покрытых электродов. Типы электродов для сварки конструкционных сталей.  Покрытия электродов и их назначение.  

	Тема 1.1.5.
Свойства сварочной дуги.
	Содержание 

	
	13
	     Виды переноса электродного металла на изделие. Производительность расплавления электродов и их наплавка. Коэффициент расплавления, наплавки и потерь.

	
	14
	     Тепловое действие дуги. Нагрев изделия и коэффициент полезного действия дуги. Стабилизация горения дуги. Вольт-амперная характеристика сварочной дуги.

	
	15
	     Магнитное дутьё: определение, причины появления, меры предотвращения отклонения дуги.

	Тема 1.1.6.

Техника выполнения 
сварных швов.
	Содержание 

	
	16
	     Способы зажигания дуги. Влияние длины дуги на качество сварного шва.  Принципы выбора длины дуги.      

	
	17
	     Способы наложения узкого и уширенного валиков. Колебательные движения электрода.  Положение и перемещение электрода при   сварке. Окончание сварки.

	
	18
	     Способы выполнения сварных швов различной длины. Сварка   коротких, средних и длинных швов.

	
	19
	     Заполнение шва по сечению. Методы сварки горкой, каскадом, блоками.

	Тема 1.1.7.

Основы технологии сварки
 и производства сварных 
конструкций.
	Содержание 

	
	20
	    Режим сварки: понятие, основные и дополнительные показатели режима, их влияние на размеры и форму шва.  Методика расчётов режима ручной дуговой  сварки. Принципы выбора режима ручной дуговой сварки покрытыми электродами. 

	
	21
	    Техника  сварки  стыковых и угловых  швов  в  нижнем  положении.  

	
	22
	    Особенности  выбора режимов  и  техника  сварки  швов  в вертикальном, горизонтальном  и потолочном положениях.

	
	23
	    Сварка тонколистовой стали, её особенности.

	
	24
	    Техника безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды. Требования к организации рабочего места и безопасности труда при ручной дуговой сварке.

	Тема 1.1.8.

Дефекты сварных соединений и их устранение.
	Содержание

	
	25
	     Классификация дефектов сварных швов. Основные внешние и внутренние дефекты сварных швов: непровары, наплывы, подрезы, прожоги, газовые поры, шлаковые включения, трещины и т.д. 

	
	26
	     Причины образования дефектов и меры их предупреждения.     Способы устранения дефектов. 

	Тема 1.1.9.

Контроль внешним осмотром

и измерением.


	Содержание

	
	27
	     Основные виды визуального контроля. Контроль качества основных и сварочных материалов. Контроль качества заготовок и сборки под сварку. Контроль технологического процесса сварки. Контроль внешнего вида и размеров шва. Выявление наружных дефектов в сварных швах. 

	Тема 1.1.10.

Деформация и напряжение 
при сварке.


	Содержание

	
	28
	Виды напряжений и деформаций при сварке, причины и механизм их возникновения. Деформации и напряжения при сварке различных типов соединений. Влияние остаточных напряжений и деформаций на работоспособность сварных конструкций. 

	
	29
	     Методы уменьшения внутренних напряжений. Конструктивные и технологические способы предотвращения и уменьшения деформаций. Способы исправления деформированных сварных конструкций.

	Тема 1.1.11.

Металлургические процессы при дуговой сварке.


	Содержание

	
	30
	     Характерные особенности металлургических процессов при сварке сталей в сравнении с обычным металлургическим процессом. Взаимодействие расплавленного металла с газами и борьба с ними. Окисление и раскисление металла при сварке.

	
	31
	     Загрязнения металла шва, вредные примеси, причины их появления. Способы    борьбы с загрязнениями. Процессы рафинирования и легирования металла шва: их сущность, влияние на состав и свойства металла шва.

	
	Дуговая сварка в защитных газах  (2курс)

	Тема 1.1.12. 

Технология 
полуавтоматической 

дуговой сварки 

плавящимся электродом

 в защитных газах.

	Содержание

	
	1
	     Классификация способов дуговой сварки в защитных газах. Преимущества сварки в защитных газах.      

	
	2
	     Используемые при сварке защитные газы: активные, инертные. Углекислый газ: его свойства, сорта сварочного углекислого газа.

	
	3
	     Технология подготовки металла к механизированной сварке.   Порядок сборки соединений под сварку и требования, предъявляемые к ней.  Швы сварных соединений при  сварке в защитных газах.

	
	4
	     Технология сварки сталей в углекислом газе и в смесях газов. 

	
	5
	     Режим сварки: показатели режима, принципы их выбора и способы настройки на режим. 

	
	6
	      Металлургические особенности сварки в углекислом газе и в смеси углекислого газа с другими газами. Особенности сварки различных сталей. Подбор сварочной проволоки.

	
	7
	      Технология полуавтоматической сварки порошковой и самозащитной проволокой. Порошковая проволока. Техника сварки. Требования к организации рабочего места и безопасности труда при полуавтоматической сварке плавящимся электродом.

	Тема 1.1.13. 

Технология сварки 
неплавящимся электродом 
в инертном газе.


	Содержание

	
	8
	     Сущность процесса дуговой сварки в инертных газах, применение.   Инертные газы: аргон, гелий и их смеси. Характеристика инертных газов. Марки и сорта. Хранение и транспортировка инертных газов. 

	
	9
	Неплавящиеся вольфрамовые электроды. Марки электродов и допустимые величины сварочных токов.

	
	10
	Технология сварки. Особенности сварки высоколегированных сталей, цветных металлов и их сплавов. Режимы сварки. 
Требования к организации рабочего места и безопасности труда при ручной дуговой сварке вольфрамовым электродом в инертных газах. 

	Тема 1.1.14. 

Особенности дуговой сварки углеродистых и легированных сталей.
	Содержание

	
	11
	 Свариваемость сталей: определение, признаки оценки свариваемости, факторы, влияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости, характеристика их свариваемости.

	
	12
	 Особенности технологии сварки углеродистых сталей в зависимости от содержания в них углерода. Выбор покрытых электродов и режимов сварки. Основные технологические приёмы сварки сталей.
     Сварка  низколегированных  сталей. Характеристика сталей.     Особенности  сварки  низколегированных  сталей, технология сварки.       

	
	13
	     Сварка  среднелегированных  сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки  среднелегированных сталей, технология сварки.    
      Сварка  высоколегированных  сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки  высоколегированных сталей и сплавов технология сварки. Основные технологические приёмы сварки сталей.

      Сварочные материалы, режимы и принципы их выбора для ручной дуговой сварки легированных сталей. Влияние легирующих элементов на процесс сварки и качество сварного шва. 
  Требования к организации рабочего места и безопасности труда при сварке углеродистых и легированных сталей.  

	Тема 1.1.15. 

Основные технологические приёмы сварки цветных
 металлов.

	Содержание

	
	14
	      Использование меди и её сплавов для изготовления сварных изделий.  Особенности сварки меди и ее сплавов: свойства меди, затрудняющие ее сварку, условия сварки, сварочные материалы дуговой сварки меди. Виды сварки меди. Сварка меди покрытыми электродами и в защитных газах. Особенности сварки латуни и бронзы.

	
	15
	      Использование  алюминия  и его сплавов  для изготовления сварных изделий. Особенности сварки алюминия и его сплавов: свариваемость, факторы, затрудняющие их сварку, условия сварки, сварочные материалы. Виды сварки алюминия. Технология сварки алюминия покрытыми электродами и в защитных газах.

	
	16
	     Особенности сварки титана и его сплавов. Сплавы титана и их свариваемость. Трудности, возникающие при сварке. Расчет и выбор режимов сварки. Технология сварки титановых сплавов различными способами. Применение газовой защиты обратной стороны шва. Технология сварки в камерах с контролируемой атмосферой.

	
	17
	      Сварка магниевых сплавов. Свойства и свариваемость магния.  Виды и особенности его сварки.

      Требования безопасности труда при сварке цветных металлов.

	Тема 1.1.16. 

Технология плазменной 
сварки.
	Содержание

	
	18
	     Сущность плазменной сварки и её преимущества. Плазменная дуга. Особенности формирования сварного соединения. Технология сварки.     Требования к организации рабочего места и безопасности труда при плазменной сварке.

	Тема 1.1.17. 

Основные технологические приёмы сварки чугунов. 
	Содержание

	
	19
	     Понятие о сварке чугуна. Свойства чугунов и их свариваемость. Виды сварки.     

	
	20
	     Холодная сварка чугуна. Сварка стальными электродами с применением шпилек. Сварка без подогрева покрытыми электродами. Электроды для сварки. Техника и технология  сварки.  Режимы  сварки.

	
	21
	      Горячая сварка чугуна. Технология сварки.   Подготовка чугуна к сварке. Присадочные материалы используемые при сварке. Режимы дуговой  сварки.      Требования к организации рабочего места и безопасности труда при сварке чугуна.

	Тема 1.1.18. 

Технология дуговой наплавки деталей.


	Содержание

	
	22
	     Сущность процесса наплавки твёрдыми сплавами. Применение наплавки. Классификация видов наплавки.
     Ручная дуговая наплавка. Техника наплавки твердыми сплавами.  Наплавка плоских, фасонных поверхностей, тел вращения. Режимы ручной дуговой наплавки и принципы их выбора. Дефекты наплавки. 

	
	23
	     Материалы, применяемые для наплавки. Покрытые электроды. Марки электродов и их применение. Стальная наплавочная проволока: диаметры, марки, принцип выбора проволоки. Литые прутки для наплавки. Флюсы.  Зернистые (порошкообразные) сплавы. 

	
	24
	     Механизированная и автоматическая наплавка. Способы наплавки: автоматическая дуговая под флюсом, в защитных газах, электрошлаковая, плазменная. Особенности, техника и режимы наплавки. Производительность наплавки. 
          Требования к организации рабочего места и безопасности труда при наплавке твердыми сплавами.

	
	Автоматическая дуговая сварка

	Тема 1.1.19. 

Технология автоматической сварки в защитном газе.
	Содержание

	
	25
	     Особенности процесса автоматической сварки в защитных газах.     Основные типы и конструктивные элементы швов сварных соединений, выполняемых автоматической сваркой. 

	
	
	

	
	26
	     Технология автоматической сварки в защитных газах. Техника и режимы сварки. Влияние отдельных параметров режима на размеры и форму шва.          

	
	27
	     Требования к организации рабочего места и безопасности труда при автоматической сварке в защитных газах.

	Тема 1.1.20. 

Технология автоматической сварки под флюсом.


	Содержание

	
	28
	     Сущность и преимущество процесса автоматической сварки под флюсом.


	
	29
	     Основные типы и конструктивные элементы швов сварных соединений. Подготовка кромок и сборка под сварку. 

	
	30
	     Сварочные флюсы. Их назначение и требования к ним предъявляемые. Классификация флюсов. ГОСТ на флюсы. Марки  флюсов и их характеристика. Электродная сварочная проволока.

	
	31
	     Режимы сварки под флюсом и их влияние  на размеры, и форму шва. 

	
	32
	     Автоматическая сварка под флюсом стыковыми  и угловыми швами. Сварка под флюсом кольцевыми швами.

	
	33
	     Технология автоматической сварки под флюсом углеродистых и легированных сталей.

     Требования к организации рабочего места и безопасности труда при автоматической сварке под флюсом.

	Подготовка к экзамену.
	34
	     Обобщение знаний.

	 
	МДК.01.02. Основное  оборудование для производства сварных конструкций


	
	Оборудование для ручной дуговой сварки, источники питания  (1 курс)

	             Тема 1.2.1.
Оборудование сварочных 
постов.
	Содержание 

	
	1
	     Основные виды    сварочных постов. Применение стационарных и переносных постов, комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами. 

	
	2
	     Типовое оборудование сварочного поста: разновидности, общие требования.    

	Тема 1.2.2. 
Принадлежности и инструмент сварщика.
	Содержание

	
	3
	      Электрододержатели; их назначение, типы и конструктивные   особенности. Сварочные провода и зажимы. 

	
	4
	      Щитки и маски. Вспомогательный инструмент. Спецодежда электросварщика.

	Тема 1.2.3. 
Требования, предъявляемые к источникам питания.


	Содержание 

	
	5
	      Классификация источников питания сварочной дуги. ГОСТ на источники питания.

	
	6
	      Система обозначений источников питания сварочной дуги. 

	
	7
	     Технологические требования и технико-экономические показатели источников питания сварочной дуги. 

	
	8
	     Общие понятия о режимах работы источников питания.

	            Тема 1.2.4.
Источники питания 
переменного тока.

	Содержание 

	
	9
	     Сварочные трансформаторы: назначение. Классификация сварочных трансформаторов. 

	
	10
	     Сварочные трансформаторы: устройство, принцип действия. Способы регулирования сварочного тока. Электрическая и магнитная схемы. Основные технические данные трансформаторов.     

	
	11
	     Назначение и устройство трансформаторов с повышенными магнитными полями рассеяния, их основное отличие от трансформаторов без потока рассеяния. 

	
	12
	     Режимы работы трансформатора, процесс получения падающей внешней характеристики.

	             Тема 1.2.5.
Источники питания
 постоянного тока.

	Содержание 

	
	13
	     Сварочные выпрямители: назначение, устройство, принцип действия. Прямая и обратная полярности. Способы регулирования сварочного тока. Функциональная  и электрические схемы сварочного выпрямителя. 

	
	14
	     Выпрямительный блок. Условия работы полупроводниковых вентилей. Трехфазная мостовая схема выпрямителя. Паспортные данные и технические характеристики выпрямителя.

	
	15
	     Преобразователи: принцип действия, устройство, паспортные данные, технические характеристики. Схемы включения и конструкция сварочных генераторов постоянного тока и вентильных. Способы регулирования сварочного тока. 

	
	16
	    Инверторные  источники питания: назначение, преимущество, историческая справка. 

	
	17
	    Устройство и принцип действия инверторного  источника питания.  Блок-схема инверторного  источника питания. 

	            Тема 1.2.6.
     Сварочные многопостовые источники питания.
	Содержание 

	
	18
	     Назначение, принципиальная схема многопостовых источников питания, способы защиты от перегрузок. Основные технические данные многопостовых источников питания. 

	
	19
	     Балластные реостаты: назначение, устройство, принцип действия.

	Тема 1.2.7. 

Правила обслуживания 
источников питания дуги.

	Содержание 

	
	20
	     Возможные неисправности источника питания сварочной дуги трансформатора, способы их устранения.

	
	21
	     Возможные неисправности источника питания сварочной дуги выпрямителя, способы их устранения.

	
	22
	     Возможные неисправности источника питания сварочной дуги преобразователя, способы их устранения.

	
	23
	     Возможные неисправности источника питания сварочной дуги инвертора, способы их устранения.

	
	24
	      Основные работы, выполняемые при обслуживании источников питания дуги.  Основные обязанности сварщика.

	
	25
	      Требования техники безопасности и пожарной безопасности при обслуживании источников питания.

	Тема 1.2.8. 

Вспомогательные               электротехнические       устройства источников        питания.
	Содержание 

	
	26
	      Осцилляторы: назначение, принцип действия, технические характеристики, условное обозначение.  Включение осцилляторов в сварочную цель и правила работы с ними.      

	
	27
	     Импульсные возбудители дуги и стабилизаторы: назначение, принцип действия.

	
	Оборудование для дуговой сварки в защитных газах и плазменной  (2 курс)


	Тема 1.2.9.  

Общие сведения о сварочных полуавтоматах.
	Содержание

	
	1
	     Сварочные полуавтоматы: классификация, условное обозначение, принцип действия, устройство. Назначение и область применения полуавтоматов для сварки плавящимся электродом. 

	Тема 1.2.10. 
     Газовая аппаратура 
полуавтоматов для сварки 
в защитных газах.
	Содержание

	
	2
	     Назначение, конструкция и принцип действия газовых редукторов. 

	
	3
	      Назначение, конструкция и принцип действия: подогревателей, осушителей, расходомеров, электромагнитных газовых клапанов.

	
	4
	      Баллоны для сжатых и сжиженных газов. Правила безопасности при подготовке, обслуживании и эксплуатации баллонов.

	
	5
	      Требования безопасности при обслуживании газовой аппаратуры сварочных полуавтоматов.   

	Тема 1.2.11. 
Основные устройства и 
механизмы полуавтоматов.


	Содержание

	
	6
	                   Механизм подачи проволоки: назначение, устройство, расположение в полуавтоматах различных типов. Подающие ролики.

	
	7
	     Сварочные горелки: типы, назначение, конструктивные особенности.  Гибкие шланги: назначение, конструкция. 

	
	8
	     Порядок подготовки полуавтомата к работе. 

	Тема 1.2.12. 
Полуавтоматы различных 
типов.
	Содержание

	
	9
	     Особенности конструкции полуавтоматов различных типов. 

	
	10
	     Технические характеристики полуавтоматов.

	Тема 1.2.13. 
Техническое обслуживание полуавтоматов для дуговой сварки.

	Содержание

	
	11
	     Характерные неисправности в работе сварочных полуавтоматов.

	
	12
	     Вероятные причины возникновения неисправностей и способы их устранения.

	
	13
	      Требования техники безопасности при обслуживании полуавтоматов для дуговой сварки.

	
	14
	      Требования пожарной безопасности при обслуживании полуавтоматов для дуговой сварки.

	Тема 1.2.14. 
Оборудование для сварки вольфрамовым электродом в инертном газе.
	Содержание

	
	15
	 Установки постоянного тока для сварки в инертных защитных газах. Устройство и технические характеристики установок.     

	
	16
	Установки переменного тока для сварки в инертных защитных газах. Устройство и технические характеристики установок.     

	
	17
	Сварочные горелки: назначение, устройство, принцип действия, технические характеристики.   

	
	18
	Газовые редукторы.  Баллоны  для сжатых  газов.

	Тема 1.2.15. 
Оборудование плазменной сварки.
	Содержание

	
	19
	Общие сведения о назначении, конструкции и принципе действия оборудования для плазменной сварки. 

	
	20
	Плазмотроны с дугой прямого и косвенного действия. Техническая характеристика и обозначение аппаратуры для плазменной  сварки.

	
	Оборудование для автоматической дуговой сварки

	Тема 1.2.16. 
Основные сведения о 

сварочных автоматах.
	Содержание

	
	21
	     Основные сведения об автоматах электрической сварки плавящимся электродом,  их классификация и обозначение.

	Тема 1.2.17. 
Принципы регулирования 
режима дуги.
	Содержание

	
	22
	     Функциональная блок-схема, принцип регулирования длины дуги и управления сварочными автоматами. 

	
	23
	     Саморегулирование и  автоматическое регулирования режима дуги.

	Тема 1.2.18. 
Оборудование для дуговой 
автоматической сварки  
под флюсом.
	Содержание

	
	24
	     Типы сварочных автоматов для сварки  под флюсом. Подвесные и самоходные сварочные головки, сварочные тракторы.

	
	25
	     Основные узлы однодуговых сварочных автоматов: роликовые копиры, токоподводящие мундштуки, подающие и прижимные ролики, правильные механизмы, катушки и кассеты. 

	
	26
	     Флюсовые аппараты. Флюсоаппараты всасывающего и смешанного действия их устройство и принцип действия.  

	
	27
	     Принцип работы автоматов для сварки  под флюсом. Технические данные и обозначения этих автоматов.

	
	28
	     Многодуговые автоматы для сварки под флюсом, их назначение, конструкция и принцип действия. Технические данные и обозначения многодуговых автоматов для сварки под флюсом.

	Тема 1.2.19. 
Техническое обслуживание автоматов для дуговой сварки.
	Содержание

	
	29
	     Техническое обслуживание сварочных автоматов. Неполадки в работе автоматов, их причины и способы устранения.       

	
	30
	     Требования техники безопасности и пожарной безопасности при обслуживании сварочных автоматов.

	Подготовка к экзамену.
	31
	     Обобщение знаний.

	Примерная тематика самостоятельной работы:
1. Расшифровка условного обозначения стальных покрытых электродов.

2. Выбор режима сварки швов выполняемых в различных пространственных положениях.

3. Выбор режима ручной дуговой сварки покрытыми электродами для металлоконструкций из углеродистых и легированных сталей. 

4. Расшифровка условного обозначения стальной сварочной проволоки.

5. Выбор режима полуавтоматической сварки в углекислом газе, марки сварочной проволоки для изготовления   различных изделий из 
    низкоуглеродистых и низколегированных сталей.

6. Выполнение компьютерной презентации по теме: «Сварные соединения и швы».
7. Выполнение принципиальной электрической схемы сварочного выпрямителя. 

8. Определение допустимого сварочного тока для источника питания.
9. Выбор и  расшифровка обозначения оборудования для ручной дуговой сварки изделия. 
10. Рассмотрение  основных технических данных сварочных полуавтоматов и автоматов.



Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов
Основные источники:

1. Алешин Н.П., Щербинский В.Г. Контроль качества сварочных работ: Учебник для техн. училищ. – М.: Высшая школа, 1981. – 144 с.

2. Каракозов Э.С.,  Мустафаев Р.И. Справочник молодого электросварщика: Справ. Пособие для ПТУ. – М.: Высш. шк., 1992.– 304 с.
3. Рыбаков В.М. Дуговая и газовая сварка: Учеб. для сред. ПТУ.- 2-е изд., перераб. – М.: Высш. шк., 1986. – 208 с., ил. – (Профтехобразование).

4. Фоминых В.П. Яковлев А.П.  Ручная дуговая сварка: Учебник для сред. ПТУ. – 7-е изд., испр. и доп. – М.: Высш. шк., 1986. – 288 с.

5. Шебеко Л.П. Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки: Учеб. для сред. ПТУ. – М.: Высш. шк., 1986.  
Дополнительные источники:

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: Учебник для нач. проф. образования / В.С. Виноградов. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 320 с.                          

2. Лупачёв В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник / В.Г. Лупачёв.- 2-е изд. – Минск: Выш. шк., 2007.- 416 с.: ил.

3. Овчинников В. В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов: учеб. пособие для учащихся учреждений  нач. проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 80 с.
4. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): учебное пособие / В.В Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 64 с.

5. Овчинников  В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтомати -ческих машинах: учебное пособие / В.В. Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 64 с.

6. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами): учебное пособие / В.В Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 64 с.

7. Степанов В.В. Справочник сварщика. Изд. 3-е. М., «Машиностроение», 1983, 520 с.           
 8. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для учащихся учреждений  нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 496 с.

9. Чернышов Г.Г. Технология сварки плавлением и термической резки: учебник для нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 240 с.

10. Чернышов Г.Г.  Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки: учебник для нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 240 с.

Интернет – ресурсы:

1. http://www.detalmach.ru/lect1.htm  Сварные соединения.

2. http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/book/classification  Интернет - учебник. Классификация сварных соединений и швов.

3. http://www.tehnoinfa.ru/tehnologijasvarki/36.html  Подготовка и сборка деталей под сварку.

4. http://svarka-prom.ru/?p=404  Сборка изделий под сварку.

5. http://www.intertehno.ru/articles/c4/36/  Подготовка кромок сварных соединений. Машины термической резки.

6. http://ru.wikipedia.org/wiki/Сварка - Википедия.

7.  http://www.sdelaemsami.ru/metall/chugun.html  Сварка чугуна.

8.  http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-17/  Ручная дуговая сварка.

9.  http://electrowelder.ru/index.php/svarcastali.htm  Сварка сталей.

10. http://www.metvar.ru/art/svarka-tsvet-metallov.php  Сварка цветных металлов и сплавов, общие сведения.

11.  http://www.tehnoarticles.ru/svarka/2.html  Классификация способов сварки.

12.  http://masterweld.ru/sposoby_dugovoy_svark  Способы дуговой сварки.

13.  http://ptk-spb.ru/sposoby_i_vidy_svarki_metalla  Способы и виды сварки металла.

14.  http://delta-grup.ru/bibliot/3/190.htm  Наплавка деталей твёрдыми   сплавами.
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