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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в профессиональной переподготовке и профессиональной подготовке  работников в области машиностроения и металлообработки по профессиям: 

19756 Электрогазосварщик;

19906 Электросварщик ручной сварки;

19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах.

Уровень образования обучающихся: основное общее, среднее (полное) общее, профессиональное образование. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт: 
- выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

- выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

- выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

- выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

- чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
- организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
уметь: 
- выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

- выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации; 

- выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

- выполнять ручную кислородную,  плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

- производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна; 

- выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву; 

- выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; 

- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

- читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности. 

знать: 
- устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания; 

- свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов; 

- правила установки режимов сварки по заданным параметрам; 

- особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе; 

- технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой; 

- основы электротехники в пределах выполняемой работы; 

- методы получения и хранения наиболее распространённых газов, используемых при газовой сварке; 

- процесс газовой резки легированной стали; режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

- правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов; 

- технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций; 

- материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций; 

- сущность технологичности сварных деталей и конструкций; 

- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 1098ч.+51в.ч, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 372+51в.ч., включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 248ч.+

34 в.ч.;

самостоятельной работы обучающегося – 124ч.+17в.ч.;

учебной и производственной практики – 726 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

             Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями.
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

	ПК 2.3
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4 
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5 
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6 
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля  ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов

	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4

ПК 2.5

ПК 2.6
	МДК 02.01. Оборудование, техника и технология электросварки.       
               
	105
	70
	6
	35
	174
	36

	
	МДК 02.02.   Технология газовой сварки.    
       
	51
 (51 в.\ч.) 
	34
34 в.\ч.
	2
4 в.\ч
	17
17 в.\ч.
	-

	36


	
	МДК 02.03. Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах.       
   
	141
	94
	4
	47
	318
	60

	
	МДК 02.04. Технология электродуговой сварки и резки металла.         
    
	24
	16
	2
	8
	-
	-

	
	МДК 02.05. Технология производства сварных конструкций
	51
	34
	6
	17
	72
	30

	
	 Всего:

	372/51 в.ч.
	248/34 в.ч.
	20/4 в.ч.
	124/17 в.ч.
	564
	162


                                 3.2. Тематический план и содержание обучения по профессиональному модулю 
ПМ. 02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	    
	
	
	

	МДК.02.01 
Оборудование, техника и технология электросварки.
	
	70
	

	Тема 2.1.1. 
Введение. 
	Содержание учебного материала     
	1
	2

	
	1

	     Учебно-воспитательные задачи и структура профессионального модуля.
     Значение и применение сварки в различных отраслях экономики. Перспективы развития сварочного производства.
     Вклад отечественных и зарубежных ученых в развитие сварочного производства.

     Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества выполнения работ.

     Ознакомление с квалификационной характеристикой и программами обучения по профессии.

	
	

	Тема 2.1.2.

 Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма.
	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	2
 
	     Физиолого-гигиенические основы трудового процесса. Режим рабочего дня учащегося. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения. Промышленно-санитарное законодательство.   Органы санитарного надзора, их назначение и роль в охране труда.   
                  
	
	

	
	3-4
	     Санитарно-гигиенические нормы для производственных помещений. 

Санитарные требования к производственным помещениям и учебным мастерским. Санитарно-технологические мероприятия, направленные на максимальное снижение загрязнения воздуха рабочих помещений вредными веществами.    
     
	
	2

	
	5-6
	     Профилактика профессиональных заболеваний и производственного травматизма. Краткие санитарно-гигиенические условия труда на предприятии. Медицинское и санитарное обслуживание рабочих на предприятии. Основные меры профилактики воздействия опасных и вредных производственных факторов на здоровье трудящихся. Первая помощь при несчастных случаях. Самопомощь и первая доврачебная помощь. 

	
	2

	Тема 2.1.3. 

Сварочный  пост для 
ручной  дуговой сварки.
	Содержание учебного материала
	24

	2



	
	7-8   

	    Сварочный пост: основные виды, применение стационарных и переносных постов, комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами. Типовое оборудование сварочного поста: разновидности, общие требования.    
	
	

	
	9-10
	Классификация источников питания сварочной дуги. Технологические требования и технико-экономические показатели источников питания.
	
	2

	
	11-12
	     Обозначение источников питания сварочной дуги. Структура условного обозначения.
	
	2

	
	13-14

	    Источники питания переменного тока. Устройство обслуживаемых источников питания. Сварочные трансформаторы: назначение, принцип действия, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока. Основы электротехники в пределах выполняемой работы.
	
	2

	
	15-16
 
	    Источники питания постоянного тока. Устройство обслуживаемых источников питания. Сварочные выпрямители: назначение, принцип действия, схемы включения, технические характеристики. 
	
	2

	
	17-18
	    Прямая и обратная полярности. Способы регулирования сварочного тока. Основы электротехники в пределах выполняемой работы. 
	
	2

	
	19-20
	     Преобразователи: принцип действия, устройство, паспортные данные, технические характеристики.  Способы регулирования сварочного тока. 
	
	2

	
	21-22
	     Инверторные  источники питания: назначение, преимущество, устройство и принцип действия. Блок-схема инверторного  источника питания.
	
	2

	
	23-24

	     Сварочные многопостовые источники питания: назначение, принципиальная схема, способы защиты от перегрузок. Основные технические данные многопостовых источников питания. Балластные реостаты.
	
	2

	
	25-26

	    Правила обслуживания источников питания дуги. Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, способы их устранения. Основные работы, выполняемые при обслуживании источников питания дуги.  Основные обязанности сварщика.

     Требования техники безопасности и пожарной безопасности при обслуживании источников питания.
	
	2

	
	27-28

	     Принадлежности и инструмент сварщика. Электрододержатели; их назначение, типы и конструктивные особенности. Сварочные провода и зажимы. Щитки и маски. Вспомогательный инструмент. Спецодежда электросварщика.
Основы электротехники в пределах выполняемой работы.
	
	2

	
	29-30

	      Вспомогательные электротехнические устройства источников питания.  Осцилляторы: назначение, принцип действия, технические характеристики, условное обозначение.  Включение осцилляторов в сварочную цель и правила работы с ними.

     Импульсные возбудители дуги: назначение, принцип действия.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	4


	2

	
	31-32
	 Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внешней характеристики.
	
	

	
	33-34
	Изучение устройства сварочного выпрямителя и снятие регулировочной характеристики.
	
	2

	Тема 2.1.4.
Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора. 
	Содержание учебного материала  
	6


	2

	
	35-36

	     Стальная сварочная проволока: назначение, требования к ней, ГОСТ на проволоку. Принятая система маркировки. Химический состав  проволоки из низкоуглеродистой стали, правила её выбора. Правила её упаковки, транспортировки и хранения.
	
	

	
	37-38
	     Стальные покрытые электроды: классификация, ГОСТ на покрытые электроды, условные обозначения, маркировка. Покрытия электродов и их назначение.  Классификация покрытий. Основные требования, предъявляемые к электродам. Транспортировка и хранение электродов. Изготовление электродов.
	
	2

	
	39-40

	     Типы электродов для сварки конструкционных сталей, марки электродов. Правила их выбора.
	
	2

	Тема 2.1.5.
Техника и технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами.

	Содержание учебного материала  
	22

	2



	
	41-42

	    Техника выполнения сварных швов.

    Способы зажигания дуги. Влияние длины дуги на качество сварного шва.  Принципы выбора длины дуги.  Основы электротехники в пределах выполняемой работы.      
	
	

	
	43-44
	    Способы наложения валиков. Положение и перемещение электрода при сварке.  
	
	2

	
	45-46
	    Узкий и уширенный валики. Колебательные движения электрода. Окончание сварки.
	
	2

	
	47-48
	    Способы выполнения сварных швов различной длины. Сварка коротких, средних, длинных швов.    
	
	2

	
	49-50
	    Сварка металла большой толщины. Методы сварки горкой, каскадом, блоками. 
	
	2

	
	51-52
	    Технология сварки. Особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе.
    Режим ручной дуговой сварки: понятие, основные и дополнительные показатели режима. Принципы выбора режима сварки.
	
	2

	
	53-54
	    Влияние параметров режима на размеры и форму шва. Правила установки режимов сварки по заданным параметрам.
	
	2

	
	55-56
	    Техника сварки стыковых и угловых швов в нижнем положении.
	
	2

	
	57-58
	    Особенности режимов и техники сварки швов в вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях.
	
	2

	
	59-60
	    Сварка тонколистовой стали, её особенности.

	
	

	
	61-62
	    Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при ручной дуговой сварке.
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	2
	3

	
	63-64
	Определение геометрических размеров швов в зависимости от условий сварки.
	
	

	Тема 2.1.6.
Особенности сварки углеродистых и легированных сталей.
	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	65

	      Краткие сведения о сталях, их классификация.  Наиболее распространенные марки углеродистых и легированных сталей для изготовления сварных изделий. 

	
	

	
	66
	      Свариваемость сталей: определение, признаки оценки свариваемости, факторы, влияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости. Группы сталей по свариваемости, характеристика их свариваемости. Особенности технологии сварки углеродистых сталей. Применяемые технологические приёмы. Выбор покрытых электродов и режимов сварки.

	
	2

	
	67
	      Влияние углерода на качество шва. 
       Сварка  низкоуглеродистых,  среднеуглеродистых и высокоуглеродистых сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки    низко-, средне- и высоко- углеродистых сталей, технология сварки.
       Сварочные материалы, режимы и принципы их выбора для ручной дуговой сварки легированных сталей.

	
	2

	
	68-69
	      Влияние легирующих элементов на процесс сварки и качество сварного шва. 
      Сварка  низколегированных  сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки  низколегированных  сталей, технология сварки. Сварка  легированных  теплоустойчивых сталей. Их характеристика.

      Сварка  среднелегированных  сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки  среднелегированных сталей, технология сварки.       

      Сварка  высоколегированных  сталей. Характеристика сталей. Особенности  сварки  высоколегированных сталей и сплавов технология сварки. 
      Сварочные материалы, режимы и принципы их выбора для ручной дуговой сварки легированных сталей. 

     Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при сварке углеродистых и легированных сталей.   
         
	
	2

	 Подготовка к экзамену

	70
	Обобщение знаний
	1
	3

	МДК.02.04
 Технология электродуговой сварки и резки металла.

	
	16
	

	Тема 2.4.1.
Общие сведения о сварке.
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1-2
	    Сварка: определение, преимущество перед другими способами соединения деталей, классификация видов сварки, сущность и условия образования сварных соединений. 

	
	

	
	3-4
	     Сварка плавлением: виды, их сущность, особенности, преимущества и недостатки, область применения.

     Сварка давлением: сущность, основные виды, их особенности, преимущества и недостатки, область применения. 

	
	2

	Тема 2.4.2.
Основные сведения о 
сварочной дуге.
	Содержание учебного материала
	2
	2



	
	5-6
	     Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды. Условия устойчивого горения сварочной дуги, её строение и  особенности. Тепловое действие дуги. Нагрев изделия и коэффициент полезного действия дуги.     Способы возбуждения сварочной дуги. Признаки оптимальных условий горения дуги. Стабилизация горения дуги.

     Виды переноса электродного металла на изделие (капельный и струйный). Производительность расплавления электродов и их наплавка. Коэффициент расплавления, наплавки и потерь.
	
	

	
	Лабораторные работы 
	2
	3

	
	7-8
	Определение максимальной длины дуги на электродах с разным типом покрытий.
	
	

	Тема 2.4.3.
Плазменно-дуговая и другие
 виды термической резки.

	Содержание учебного материала
	6
	2



	
	9-10
	     Сущность процессов термической резки и их классификация. 

     Дуговая резка. Виды и режимы дуговой резки. Воздушно-дуговая разделительная и поверхностная резка.
	
	

	
	11-12
	Плазменно-дуговая резка.  Получение плазменной дуги. Технология плазменно-дуговой резки. Режимы резки. Оборудование для плазменно-дуговой резки. Устройство обслуживаемых плазморезательных машин, плазмотронов. Газолазерная резка.
	
	2

	
	13-14
	Виды термической резки бетона и железобетона.

     Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при плазменно-дуговой и термической резке.
	
	2

	Дифференцированный 
зачёт 
	15-16
	
	2
	3

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1. ПМ.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебников и учебных пособий. Выполнение рефератов.

Подготовка к лабораторным работам с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных работ, отчётов и подготовка их к защите.

	45
	3

	Тематика самостоятельной работы:

1. Выполнение принципиальной электрической схемы сварочного выпрямителя. 

2. Определение допустимого сварочного тока для источника питания.
3. Выбор и  расшифровка обозначения оборудования для ручной дуговой сварки изделия. 
4. Расшифровка условного обозначения стальной сварочной проволоки.

5. Расшифровка условного обозначения стальных покрытых электродов.

6. Выбор режима сварки швов выполняемых в различных пространственных положениях.
7. Выбор режима ручной дуговой сварки  углеродистых сталей. 

8. Выбор типа и марки электрода для ручной дуговой сварки легированных сталей.
9. Разработка технологического процесса ручной дуговой сварки изделия.


	
	

	Учебная практика
    Виды работ: 

    - выполнение ручной дуговой сварки средней сложности узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей;

    - чтение чертежей простых и средней сложности сварных металлоконструкций;
    - организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;

    - выполнение предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

    - выбор и установка  режимов ручной дуговой сварки по заданным параметрам; 

    - экономия расхода  материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами, аппаратурой и оборудованием.

	174
	

	Производственная практика (по профилю профессии)
    Виды работ: 
    - выполнение технологических приёмов ручной дуговой и плазменной сварки деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 
    - чтение чертежей средней сложности сварных металлоконструкций;
    - выполнение ручной плазменной прямолинейной и фигурной резки на плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

    - выполнение ручного электродугового воздушного строгания разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

    - выполнение предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

    - выбор и установка режимов сварки по заданным параметрам; 

    - экономия расхода материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

    - соблюдение требований безопасности труда и пожарной безопасности.

	36
	

	
	
	
	

	
МДК.02.02

Технология газовой сварки.

	
	34
(34 вариат./часть)
	

	Тема 2.2.1.
Оборудование и аппаратура для газовой сварки металла.


	Содержание учебного материала
	14
	2

	
	1-2

	       Ацетиленовые генераторы. Назначение генераторов и их классификация по принципу действия, производительности и давлению газа.


	
	

	
	3-4
	         Переносные ацетиленовые генераторы: их устройство и работа, подготовка генератора к работе, правила обслуживания, приёмы пользования.  Правила безопасной эксплуатации переносных ацетиленовых генераторов.
	
	2

	
	5-6
	         Предохранительные затворы: назначение, классификация, устройство, принцип действия и конструкция. Обратный удар пламени: характеристика, причины образования. Правила эксплуатации жидкостных предохранительных затворов.
	
	2

	
	7-8
	         Баллоны для сжатых и сжиженных газов: типы, давление, ёмкости, окраска, вентили, маркировка баллонов. Правила безопасной эксплуатации газовых баллонов.
	
	2

	
	9-10
	         Газовые редукторы: назначение, классификация, устройство и принцип действия, присоединительные элементы. Причины замерзания редуктора и способы его устранения. Правила безопасной эксплуатации газовых редукторов.

	
	2

	
	11-12
	         Рукава (шланги): классификация и конструкция, окраска, применение. Правила безопасной работы с рукавами.


	
	2

	
	13-14
	         Сварочные горелки: классификация, устройство, конструктивные особенности и принципы работы. Правила безопасной работы и подготовки сварочной горелки к работе.         
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	2

	3

	
	15-16
	Изучение устройства  типовых редукторов и инжекторных горелок.

	
	

	Тема 2.2.2.
Техника и технология газовой сварки.


	Содержание учебного материала
	16
	2

	
	17-18

	         Газы, применяемые для газовой сварки. Кислород, горючие газы. Газы – заменители ацетилена. Методы получения и хранения наиболее распространённых газов, используемых при газовой сварке. Карбид кальция.
	
	

	
	19-20
	        Свойства и назначение сварочных материалов для газовой сварки, правила их выбора. Сварочная проволока и прутки: принцип выбора, марки. Флюсы.
	
	2

	
	21-22
	         Структура сварочного пламени. Виды пламени и их применение. Сварочное пламя: способы его получения, виды, основные свойства и характеристики, строение. Признаки, характеризующие вид сварочного пламени. Принципы выбора вида сварочного пламени.
	
	2

	
	23-24
	         Основы технологии газовой сварки. Способы газовой сварки (левый и правый): сущность, преимущества и недостатки каждого способа, область применения. Колебательные движения горелки и присадочных материалов.  Режим газовой сварки: мощность пламени, диаметр присадочной проволоки, скорости сварки. Особенности технологии сварки швов в различных пространственных положениях.
	
	2

	
	25-26
	       Подготовка кромок и сборка изделий под сварку.    
	
	2

	
	27-28
	       Газовая сварка углеродистых и легированных сталей.
	
	2

	
	29-30
	       Газовая сварка чугуна.  Газовая сварка цветных металлов.
	
	2

	
	31-32
	        Сварка листового материала, труб и ремонтная сварка.  Сварка сосудов и газопроводов.   
        Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при газовой сварке.
	
	2

	Подготовка к экзамену
	33-34
	Обобщение знаний
	2
	3

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2. ПМ.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебников и учебных пособий. Выполнение рефератов.

Подготовка к лабораторным работам с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных работ, отчетов и подготовка их к защите.
	17

	3

	Тематика самостоятельной работы:

1. Рассмотрение технических характеристик ацетиленовых генераторов и инжекторных горелок.
2. Выбор вида сварочного пламени для выполнения определённых работ предложение способа его получения. 

3. Выбор режима и марки проволоки для газовой сварки  углеродистых и легированных сталей. 

4. Определение оптимальной последовательности газовой сварки коробчатого изделия.
5. Выбор режима резки сталей различной толщины.

6. Рассмотрение применения пламени газов заменителей ацетилена.
	
	

	Производственная практика (по профилю профессии)
    Виды работ: 
    - выполнение технологических приёмов газовой сварки  деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

    - выполнение ручной кислородной и газовой прямолинейной и фигурной резки и резки бензорезательными и керосинореза- тельными аппаратами на переносных, стационарных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 

    - выполнение кислородно-флюсовой резки деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна; 

    - выполнение кислородной резки судовых объектов на плаву; 

    - выполнение предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

    - выбор и установка режимов газовой сварки и резки по заданным параметрам; 

    - экономия расхода материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

    - соблюдение требований безопасности труда и пожарной безопасности.
	36

	

	
	
	
	

	МДК.02.03 

Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	94


	

	Тема 2.3.1.
Оборудование полуавтоматической дуговой сварки плавящимся электродом.

	Содержание учебного материала
	18
	2



	
	1-2
	   Сварочные полуавтоматы: классификация, принцип действия. Устройство обслуживаемых полуавтоматов. Назначение и область применения полуавтоматов для сварки плавящимся электродом.
	
	

	
	3-4
	    Основные свойства и механизмы полуавтоматов.

                  Механизм подачи проволоки: назначение, устройство, расположение в полуавтоматах различных типов.
	
	2

	
	5-6
	     Газовая аппаратура полуавтоматов для сварки плавящимся электродом. Назначение, конструкция и принцип действия: газовых редукторов, подогревателей.
	
	2

	
	7-8
	     Назначение, конструкция и принцип действия: осушителей, расходомеров, электромагнитных газовых клапанов.
	
	2

	
	9-10
	     Баллоны для сжатых и сжиженных газов. Правила безопасности при подготовке, обслуживании и эксплуатации баллонов.
	
	2

	
	11-12
	              Гибкие шланги: назначение, конструкция.

     Сварочные горелки: типы, назначение, конструктивные особенности.
	
	2

	
	13-14
	     Особенности конструкции полуавтоматов различных типов. Технические характеристики полуавтоматов.
	
	2

	
	15-16
	Требования безопасности при обслуживании газовой аппаратуры сварочных полуавтоматов.   
	
	2

	
	17-18
	     Техническое обслуживание полуавтоматов для дуговой сварки.
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	2
	3



	
	19-20
	Изучение устройства полуавтомата для сварки в защитных газах.
	
	

	
	Контрольная работа
	2
	3

	
	21-22
	Оборудование полуавтоматической сварки плавящимся электродом.
	
	

	Тема 2.3.2.
Технология полуавтоматической сварки плавящимся электродом
 в защитном газе.
	Содержание учебного материала
	20
	2

	
	23-24
	     Классификация способов дуговой сварки в защитных газах. Преимущества сварки в защитных газах. Используемые защитные газы. Углекислый газ.
	
	

	
	25-26
	     Технология подготовки металла к механизированной сварке.   Порядок сборки соединений под сварку и требования, предъявляемые к ней.  
	
	2

	
	27-28
	     Швы сварных соединений при  сварке в защитных газах.        
     Технология сварки в углекислом газе и в смесях газов.
	
	2

	
	29-30
	     Режимы сварки: показатели режима, принципы их выбора и способы настройки на режим. Особенности сварки различных сталей.
	
	2

	
	31-32
	     Металлургические особенности сварки в углекислом газе.
	
	2

	
	33-34
	     Технология полуавтоматической сварки порошковой и самозащитной проволокой.
	
	2

	
	35-36
	     Техника сварки. Свойства и назначение порошковой сварочной проволоки, правила её выбора.
	
	2

	
	37-38
	     Порядок подготовки полуавтомата к работе.
	
	2

	
	39-40
	     Порядок подготовки полуавтомата к работе.
	
	2

	
	41-42            
	
     Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при полуавтоматической сварке плавящимся электродом.
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	2
	3

	
	43-44
	Определение влияния расхода защитного газа на внешний вид шва.
	
	

	
	Контрольная работа
	2
	3

	
	45-46
	Технология полуавтоматической  сварки плавящимся электродом.
	
	

	Тема 2.3.3.
Оборудование и технология сварки вольфрамовым электродом в инертном газе.


	Содержание учебного материала
	12
	2



	
	47-48
	     Сущность процесса сварки в инертных газах.  Инертные газы: аргон, гелий. Характеристика инертных газов. Примеси в газах. 
	
	

	
	49-50
	Марки и сорта инертных газов. Хранение и транспортировка инертных газов. Отличительная окраска баллонов и надписей на них.
	
	2

	
	51-52
	Газовые редукторы. Вольфрамовые электроды. Марки электродов и допустимые величины сварочных токов.
	
	2

	
	53-54
	Установки постоянного и переменного тока для сварки в защитных газах. Устройство и технические характеристики установок.
	
	2

	
	55-56
	Технология сварки. Особенности сварки высоколегированных сталей, титановых сплавов, цветных металлов и их сплавов. Режимы сварки. Техника сварки в различных положениях шва.
	
	2

	
	57-58
	Технология сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой.
Требования к организации рабочего места и безопасности труда при ручной сварке вольфрамовым электродом в инертных газах. 
	
	2

	Тема 2.3.4.
Особенности сварки цветных металлов и сплавов.
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	59-60
	     Использование меди и её сплавов для изготовления различных сварных изделий.  Особенности сварки меди и ее сплавов: свойства меди, затрудняющие ее сварку, условия сварки, сварочные материалы дуговой и газовой сварки меди.
	
	

	
	61-62
	    Виды сварки меди. Сварка меди покрытыми электродами и в защитных газах. Особенности дуговой и газовой сварки латуни и бронзы. 
	
	2

	
	63-64
	     Использование  алюминия  и его сплавов  для изготовления сварных изделий.

Особенности сварки алюминия и его сплавов: свариваемость алюминия и его сплавов, факторы, затрудняющие их сварку.
	
	2

	
	65-66
	     Условия сварки алюминия, сварочные материалы дуговой и газовой сварки алюминия и его сплавов.
	
	2

	
	67-68
	       Использование никелевых сплавов для изготовления сварных конструкций. Свариваемость никелевых сплавов и особенности технологии их сварки.
	
	2

	
	69-70
	      Сварка титановых сплавов. Свойства и свариваемость титана. Виды и особенности сварки титана.

      Требования безопасности труда при сварке цветных металлов.
	
	2

	Тема 2.3.5.
Особенности сварки чугуна.

	Содержание учебного материала
	10

	2

	
	71-72
	     Понятие о сварке чугуна. Свойства чугунов и их свариваемость. Виды сварки.
	
	

	
	73-74
	     Холодная сварка чугуна. Сварка стальными электродами с применением шпилек. Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора.
	
	

	
	75-76
	     Холодная сварка чугуна. Электроды для сварки. Техника и технология  сварки.  Режимы  сварки.
	
	

	
	77-78
	      Горячая сварка чугуна. Технология сварки.   Подготовка чугуна к сварке. Свойства и назначение сварочных материалов и флюсов, правила их выбора. Режимы дуговой  и газовой сварки.
	
	

	
	79-80
	      Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при сварке чугуна.
	
	

	Тема 2.3.6.
Оборудование и технология автоматической сварки в защитном газе и плазменной сварки.

	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	81-82
	     Оборудование для автоматической сварки в защитных газах, порошковой  проволокой. Устройство обслуживаемых автоматов. Расположение         подающего механизма в автоматах различных типов. Сварочные горелки. Газовая аппаратура. Особенности конструкции автоматов различных типов. 
	
	

	
	83-84
	           Техническое обслуживание сварочных автоматов. Неполадки в работе автоматов, их причины и способы устранения.  
	
	2

	
	85-86
	     Особенности процесса сварки в защитных газах, порошковой и самозащитной  проволокой. Основные типы и конструктивные элементы швов сварных соединений, выполняемых автоматической сваркой. Формы подготавливаемых кромок сварных соединений в зависимости от толщины свариваемого металла. 
	
	2

	
	87-88
	     Технология автоматической сварки в защитных газах. Техника и режимы сварки. Влияние отдельных параметров режима на размеры и форму шва.  Особенности  сварки  различных  сталей.
	
	2

	
	89-90
	     Оборудование и технология автоматической плазменной сварки. Устройство обслуживаемых электросварочных машин, плазмотронов. Особенности формирования сварного соединения. Влияние параметров режима на размеры и форму шва. 
	
	2

	
	91-92
	     Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при автоматической сварке.
	
	2

	Подготовка к экзамену
	93-94
	Обобщение знаний
	2
	3

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3 ПМ.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебников и учебных пособий. Выполнение рефератов.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных и практических работ, отчетов и подготовка их к защите.
	47
	3

	Тематика самостоятельной работы:

1. Рассмотрение  основных технических данных сварочных полуавтоматов и автоматов.
2. Расшифровка условного обозначения стальной сварочной проволоки.

3. Выбор режима полуавтоматической сварки в углекислом газе, марки сварочной проволоки для низкоуглеродистых и низко-    легированных сталей.
4. Систематизация дефектов швов характерных для сварки в углекислом газе, разработка мероприятий направленных на устранение причин их образования.
5. Разработка технологического процесса полуавтоматической сварки в углекислом газе изделий.
	
	

	Учебная практика
    Виды работ: 

 - выполнение ручной дуговой сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

 - выполнение механизированной сварки средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

 - чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
 - организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;

 - выполнение предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

 - выбор и установка  режимов полуавтоматической дуговой сварки в углекислом газе  по заданным параметрам; 

 - экономный расход  материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами, аппаратурой и оборудованием.
	318
	

	Производственная практика (по профилю профессии)
    Виды работ: 
    - выполнение технологических приёмов плазменной сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

    - выполнение автоматической сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации; 

    - выполнение автоматической микроплазменной сварки;

    - выполнение предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 

    - выбор и установка  режимов полуавтоматической дуговой сварки в углекислом газе  по заданным параметрам; 

    - экономия расхода материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

    - соблюдение требований безопасности труда и пожарной безопасности.
	60
	

	
	
	
	

	МДК.02.05

Технология производства сварных конструкций.
	
	34
	

	Тема 2.5.1.
Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям.


	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1-2
	     Виды сварных конструкций: машиностроительные, строительные, технологические. Преимущества и области их применения. 
           Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям. Условия  выполнения  требований,  предъявляемых к сварным  конструкциям.
:   Сущность технологичности сварных деталей и конструкций: понятие, технологические требования. Понятие об устойчивости элементов сварных конструкций.
	
	

	Тема 2.5.2.
Технология изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций. 


	Содержание учебного материала
	6

	2

	
	3-4

	      Технологический процесс: понятие, этапы типового технологического процесса производства сварных машиностроительных конструкций. Выбор схемы технологического процесса в зависимости от типа производства.

     Материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций. Правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов. 
	
	

	
	5-6
	     Маршрутная карта и карта технологического процесса: их назначение, содержание, правила чтения.      
     Заготовка деталей: правка металла, разметка, резка и обработка кромок, гибка и очистка деталей под сварку. Зависимость требований, предъявляемых к подготовке деталей под сварку и их сборке от конструктивных особенностей изделия и способа сварки. Зависимость формы подготовки кромок от вида сварного соединения, толщины металла, способа сварки.
     Сборка сварных конструкций. Принципы выбора сборочно-сварочных приспособлений. Правила определения последовательности наложения прихваток.
     Порядок сварки изделия. Способы наложения сварных швов.
	
	2

	
	7-8
	     Основные виды контроля на стадиях технологического процесса производства сварных конструкций. Контроль качества сборки под сварку: содержание, методы и средства контроля. Контроль готовой продукции по внешнему виду: содержание, методы, средства.
	
	2

	
	Практические занятия 
	4

	3

	
	9-10
	Чтение маршрутных карт. 
	
	

	
	11-12
	Контроль готовой продукции по внешнему виду.
	
	3

	Тема 2.5.3.
Типовые сварные строительные конструкции.

	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	113-14
	     Строительные конструкции. Виды конструкций: решётчатые, балочные, листовые, трубчатые. Основные типы конструкций, относящихся к каждому виду, область их применения.

     Применение сварки при изготовлении машиностроительных конструкций. Замена литья и ковки сваркой. Особенности изготовления сварных деталей и сборочных единиц машин. Требования к проектированию и изготовлению сварных деталей.
	
	

	
	15-16
	     Балки, их типы, область применения. Порядок подбора сечений. Проверка прочности, жёсткости и общей устойчивости.     
	
	2

	
	117-18
	     Колонны,  их типы, область применения. Порядок проверки на прочность и устойчивость.
	
	2

	
	119-20
	     Фермы, их классификация, характеристика, компоновка и типы сечения стержней ферм. Элементарные сведения о расчёте и конструировании отдельных узлов сварных ферм.
	
	2

	
	221-22
	     Листовые конструкции: классификация, характеристика, область применения.

      Трубчатые конструкции, типы стыковых соединений трубчатых конструкций, область их применения. Элементарные сведения о расчёте и конструировании отдельных узлов сварных конструкций.
	
	2

	
	Практические занятия 
	2
	3

	
	23-24
	Выполнение простых расчётов отдельных конструкций на прочность и устойчивость.
	
	

	Тема 2.5.4.
Особенности сварки некоторых типов конструкций изделий.

	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	25-26

	     Сварка ферм и других решётчатых конструкций. Порядок выполнения флангового шва в решётчатых конструкциях.         
	
	

	
	27-28
	     Сварка балочных конструкций. Порядок сварки монтажных стыков балок.     
	
	2

	
	29-30
	     Сварка сосудов и резервуаров. Рулонный способ сооружения цилиндрических резервуаров. 
	
	2

	
	31-32
	     Сварка труб. Общие сведения о сварке трубопроводов. Сварка поворотных, неповоротных и горизонтальных стыков. Порядок сварки стыков труб с козырьком. Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	
	2

	Дифференцированный зачёт
	33-34
	
	2
	3

	Самостоятельная работа при изучении раздела 4 ПМ.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебников и учебных пособий. 

Подготовка к практическим занятиям с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление  практических занятий, отчетов и подготовка их к защите.
	17
	3

	Тематика самостоятельной работы:

1. Чтение маршрутных карт изготовления сварных машиностроительных конструкций.

2. Выбор сборочно-сварочных приспособлений для изготовления металлоконструкции.
3. Выбор режима ручной дуговой и полуавтоматической сварки различных конструкций. 

4. Разработка технологического процесса сборки и сварки металлоконструкции.


	
	

	Производственная практика (по профилю профессии)
    Виды работ: 
    - выполнение ручной дуговой сварки и полуавтоматической сварки строительных и технологических конструкций различной сложности; 

    - выполнение автоматической сварки ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;
    - выбор и установка  режимов дуговой сварки по заданным параметрам; 

    - чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
    - экономия расхода материалов и электроэнергии, бережное обращение с инструментами и оборудованием; 

    - соблюдение требований безопасности труда и пожарной безопасности.

	30
	

	                                                                                                                                                                                          Всего:
	1098

	

	
	ВАРИАТИВНАЯ ЧАСТЬ

	
	

	МДК.02.02
Технология газовой резки металлов.
	
	34
	

	Тема 2.2.3.
Аппаратура кислородной резки металлов.
	Содержание
	8

	

	
	1-2

	     Резаки для ручной резки: типы (универсальные инжекторные, для резки металла больших толщин, для поверхностной резки), конструктивные особенности резаков и принцип действия, технические характеристики. 
	
	2

	
	3-4
	     Вставные и специальные резаки.   Правила обращения с резаками.
	
	2

	
	5-6
	      Керосинорезы. Их устройство и принцип действия, технические характеристики.  Способы регулирования расхода кислорода, керосина и скорости резки. Правила обращения с керосинорезом.
	
	2

	
	7-8
	      Машины для кислородной резки: классификация, типы, технические характеристики, область применения. Машинные резаки: типы, назначения, конструктивные особенности.
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	4
	3

	
	9-10
11-12
	Изучение конструктивных особенностей  резаков для ручной резки металлов.
	
	

	Тема 2.2.4.
Технология кислородной резки металлов.


	Содержание
	12

	

	
	13-14

	     Сущность и классификация процесса резки. Основные условия резки металлов окислением. Влияние состава стали на резку. Классификация разрезаемости углеродистых и низколегированных сталей кислородом.           
	
	2

	
	15-16
	      Техника ручной резки. Приемы резки внутри контура изделия. Приемы резки профильного проката и прутков. Резка кромок одновременно двумя и тремя резаками. Приспособления к резаку.
      Режимы резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке, принципы их выбора. 
	
	2

	
	17-18
	      Кислородная резка стали. Процесс газовой резки легированной стали.  Резка стали малых толщин. Пакетная резка. Поверхностная резка металлов. Резка стали больших толщин. 
	
	2

	
	19-20
	      Технология машинной кислородной резки.  Порядок подготовки поверхности металла под резку. Приемы резки, пробивка отверстий резаками.
	
	2

	
	21-22
	      Точность и качество кислородной резки. Деформации при кислородной резке. Способы борьбы с деформациями при резке одним, двумя и более резаками.   
	
	2

	
	23-24
	      Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при кислородной резке.

	
	2

	
	Контрольная работа
	2
	3

	
	25-26
	Аппаратура  и технология кислородной резки металлов.
	
	

	Тема 2.2.5.

Аппаратура и технология 
кислородно-флюсовой резки.


	Содержание
	6


	

	
	27-28
	     Аппаратура для кислородно-флюсовой резки. Флюсопитатели. Ручные и машинные резаки. Установки для кислородно-флюсовой резки.
	
	2

	
	29-30
	     Сущность процесса кислородно-флюсовой резки. Составы флюсов для резки высоколегированных сталей, чугуна и цветных металлов. 
	
	2

	
	31-32
	     Основы технологии кислородно-флюсовой резки высоколегированных сталей. Влияние легирующих элементов в металле на его разрезаемость и свойства металла в зоне реза. Режим резки высоколегированных сталей. Кислородно-флюсовая резка бетона и железобетона.

     Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ при кислородно-флюсовой резке.
	
	2

	
	33-34
	Итоговая контрольная работа
	2
	3

	Самостоятельная работа 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам к параграфам, главам учебников и учебных пособий. 

Подготовка к лабораторным работам с использованием  методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных работ, отчётов и подготовка их к защите.


	17


	3


  4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; сварочных мастерских. 


Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета теоретических основ сварки и резки металлов: 
1. Универсальное рабочее место для преподавателя;

2. Столы для учащихся (комплект);

3. Доска классная двухсекционная;

4. Шкаф для макетов, приспособлений, деталей;
5. Устройство для демонстрации плакатов;

6. Макеты сварочного оборудования, приспособлений, инструментов;
7. Комплект деталей;

 8. Комплект бланков технологической документации;

 9. Комплект учебно-методической документации;

10. Наглядные пособия (стенды и плакаты по дуговой сварке и резке,    плазменной сварке, газопламенной обработке металлов).
Технические средства обучения: 

   1. Телевизор;
   2. Видеомагнитофон.

       3. Ноутбук
       4. Проектор

       5. Экран

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 
1. Сварочной (ручной дуговой сварки покрытыми электродами):

- рабочее место мастера производственного обучения;

- рабочие места студентов (сварочные кабины) – 12 шт.; 

- сварочное оборудование: инверторный источник «Мастер-250»,

   сварочные трансформаторы ТД-300, ТД-500,      

   выпрямитель многопостовой ВДМ-1201, реостаты балластные РБ-302, 

   шланговый полуавтомат ПДГ-505;

- станки: настольный сверлильный  2М11;

- ручной механизированный инструмент: 

  шлифовальная машина электрическая, 

  сверлильная машина электрическая;

- приспособления для сборки  и сварки;

- набор мерительных инструментов;

- заготовки для выполнения сварочных работ.

2. Сварочной (полуавтоматической дуговой сварки в углекислом газе):
- рабочее место мастера производственного обучения;

- рабочие места студентов (сварочные кабины) – 12 шт.; 

- сварочное оборудование: 

       полуавтоматы ПДГ-200, ПДГ-303, ПДГ-525, А-547У, А-825, 

       полуавтомат инверторного типа САИПА-220,

       баллоны стальные  для сжатых газов,

       трансформатор сварочный ТД-300 У3,   выпрямитель ВД-303;

- станки: заточной, сверлильный; 

- заготовительное оборудование слесарно-сборочного производства:     

  трубогиб, вальцы роликовые, механические ножницы;

- приспособления для сборки  и сварки;

- набор мерительных инструментов;

- заготовки для выполнения сварочных работ.


Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Галушкина В. Н. Технология производства сварных конструкций: учеб-ник для учащихся учреждений нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 192 с.                        
2. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций : учеб-ник для студ. учреждений сред. проф. образования – 5-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 288 с.                        

3. Чернышов Г. Г. Технология сварки плавлением и термической резки: учебник для нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 240 с.

4. Чернышов Г. Г. Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки: учебник для нач. проф. образования - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 240 с.

     5. Юхин Н. А. Газосварщик: учеб. пособие для нач.  проф. образования. – 6-е  изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2013. – 160 с.

Дополнительные источники:

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: учебник для нач. проф. образования / В.С. Виноградов. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 320 с. 

2. Корякин-Черняк С.Л. Справочник сварщика для любителей и не только… - СПб.: Наука и Техника, 2008. – 400 с.

3. Лупачёв В.Г. Ручная дуговая сварка: учебник / В.Г. Лупачёв.- 2-е изд. – Минск: Выш. шк., 2007.- 416 с.: ил.

4. Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 256 с.

5. Овчинников В.В. Газосварщик: учеб. пособие /  В.В. Овчинников. - М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 64 с. – (Сварщик).          

6. Овчинников В.В. Газорезчик: учеб. пособие / В.В. Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 64 с. – (Сварщик).   

7. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): учебное пособие / В.В Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 64 с.

8. Овчинников  В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтомати -ческих машинах: учебное пособие / В.В. Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 64 с.

9. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами): учебное пособие / В.В Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 64 с.

10. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки». [В 4-х ч.]. Под общ. ред. С.А. Кайновой – М.: Изд. дом «Новый учебник», 2004. – (Серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» /Федер. агентство по образованию).
11. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик». [Отрасль «Машиностроение». В 4-х ч.]. Под общ. ред. С.А. Кайновой – М.: Изд.  дом «Новый учебник», 2004. – (Серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» /Федер. агентство по образованию).

12. Научно-технический  журнал «Мир сварки», - ООО «ИТЦ «Альянс сварщиков Санкт-Петербурга и Северо-Западного региона», 2011-2013.

Интернет-ресурсы:

1. http://ru.wikipedia.org/wiki/Сварка - Википедия.

2.  http://www.sdelaemsami.ru/metall/chugun.html. Сварка чугуна.
3. http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-17/ Ручная дуговая сварка.

4. http://svarka-prom.ru/?p=394 Сварка сталей.

5. http://electrowelder.ru/index.php/svarcastali.htm Сварка сталей.

6. http://www.shtorm-its.ru/rus/info/svartech/w17.php Шторм = Технология сварки цветных металлов и сплавов на их основе.
7. http://www.metvar.ru/art/svarka-tsvet-metallov.php Сварка цветных металлов и сплавов, общие сведения.
8. http://www.tehnoarticles.ru/svarka/2.html Классификация способов сварки.
9. http://masterweld.ru/sposoby_dugovoy_svark Способы дуговой сварки.

10. http://ptk-spb.ru/sposoby_i_vidy_svarki_metalla Способы и виды сварки металла.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к учебной и  производственной практике (по профилю профессии) в рамках профессионального модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» является освоение  учебной и производственной практики  для получения первичных профессиональных навыков в рамках  профессионального модуля                   «Подготовительно-сварочные работы».
Изучение профессионального модуля идет параллельно с общепрофессиональными дисциплинами «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», «Основы автоматизации производства», «Основы электротехники», «Основы экономики», «Безопасность жизнедеятельности».
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии начального профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. 
Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 
Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых сталей; 

- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из конструкционных сталей;

- качество выполнения газовой сварки  простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	Оценка выполнения:

- лабораторных работ;

-  практических занятий; 

- контрольных работ;

- самостоятельных работ. 

Дифференцирован-

ные зачёты по МДК 02.02(в/ч), МДК02.04, МДК02.05, профессионального  модуля.

Экзамены по

МДК 02.01, МДК02.02, МДК02.03
Проверочные работы по учебной практике по разделам 1, 3 профессионального  модуля.

Дифференцирован-

ный зачёт по производственной практике по всем разделам профессионального  модуля.  

Квалификационный  экзамен.

	ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 
	- качество выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных  и углеродистых сталей; 

- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей  из чугуна; 

- качество выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей  из цветных металлов и сплавов.
	

	ПК 2.3 Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
	- качество выполнения автоматической  сварки  средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;
 - качество выполнения механизированной сварки средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей из различных сталей; 

- качество выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных узлов и  деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
	

	ПК 2.4 Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	- качество выполнения кислородной резки металлов прямолинейной конфигурации; 

- качество выполнения воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной конфигурации;
- качество выполнения  кислородной и воздушно-плазменной резки металлов сложной конфигурации. 
	

	  ПК 2.5 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	- точность и скорость чтения
  чертежей средней сложности; 
- точность и скорость чтения
  чертежей сложных сварных конструкций. 
	

	ПК 2.6 Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	  - безопасность выполнения     сварочных работ на рабочем   месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	- демонстрация интереса к будущей профессии.
	Наблюдение;

мониторинг, оценка содержания обучающегося.

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки и выполнения технологических процессов сборки и сварки различных изделий;

- оценка эффективности и  качества выполнения.
	Мониторинг  выполнения работ на учебной и производственной практике.



	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- решение стандартных и не стандартных профессиональных задач  при выполнении технологических процессов сборки и сварки различных изделий;

- контроль и корректировка собственной деятельности. 
	Экспертное

наблюдение и оценка деятельности обучающегося. Деловые игры -

моделирование социальных и профессиональных ситуаций. Мониторинг развития личностно-профессиональных качеств обучающегося.

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- эффективный поиск необходимой информации; 

- использование различных источников, включая электронные.
	Подготовка рефератов, докладов, использование электронных источников.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- оформление технологических процессов изготовления сварных изделий; 

- разработка сборочных чертежей несложных сварных узлов. 
	Наблюдение за  навыками работы в глобальных, корпоративных и локальных информационных сетях.

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподава- 

телями и мастерами  в ходе обучения.
	Наблюдение за ролью обучающихся в группе. Портфолио.

	ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний 
(для юношей).
	- ориентация на прохождение воинской службы с учетом профессиональных знаний;

- соблюдение техники безопасности.  
	Тестирование  по ТБ. 

Своевременность постановки на воинский учет.

Проведение воинских сборов.
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